MESS- UND PRUFTECHNIK

Schlauch (links) und Dorn mit dem Laser kontaktlos vermessen — parallel dazu erfolgt die Visualisierung zur Korrektur mit TezetCAD am PC.

-.Gebandigtes Chaos

EINE NEUE PHILOSOPHIE DES ROHRBIEGENS ERFORDERT EINE
INTELLIGENTE, VISIONARE WEITERENTWICKLUNG DER ROHRMESS- UND ROHRBE- UND
VERARBEITUNGSSOFTWARE — TEZET HAT DAS PROBLEM GELOST.

Messsysteme flir Rohre,
Drahte und Schiduche, taktile
Messurig flir konventionell ge-
bogene Teile, kontaktlose Mes-
sung mit der Gabelsonde mit
Laserpointer und Laser-Mes-
sung flir freiformgebogene
Rohre und Dorn-Schlauch-
Kombinationen, das ist die
Welt der Tezet AG aus der
Schweiz.

Das hochspezialisierte Unter-
nehmen hat sich dem Messen
von Rohren, Drahten und
Schiduchen verschrieben. Im-
pulsgeber seit Gber 40 Jahren
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ist Klaus Leistritz, der mit sei-
ner Philosophie des »praxisbe-
zogenen Messens« hochst er-
folgreiche Messsysteme in Sa-
chen Rohrmessungen entwi-
ckelt hat.

Da das Freiformbiegen zuneh-
mend an Bedeutung gewinnt,
hat sich der »Erfinder« bereits
frihzeitig mit der Messung frei
geformter Rohre, Drahte und
Schlauchdorne beschaftigt
und die hierzu passende Mess-
lésungen entwickelt. Gerade
far das Freiformmessen setzt
er hier auf das Lasermessen.

Deshalb ist in »TeZetCAD«, der
rohrspezifischen Software, die
laut Tezet als »state of the art«
und unumstrittener Marktfiih-
rer gilt, das Lasermessmodul
fir freiformgebogene Rohre
bereits integriert.

NEUE PHILOSOPHIE

Die Messsoftware ist mit einem
eigenem Grafikkern ausgestat-
tet und eignet sich fir das tak-
tile Messen, das Messen kon-
taktlos mit Gabelsonde oder
mit einem 3D-Linienlaser -

speziell fur freiformgebogene
Rohre. Sie beherrscht zudem
die Echtzeitdokumentation der
gemessenen x-, y-, z-Daten und
der Biegedaten.

TeZetCAD ist mit iber 100
rohrnitzlichen Funktionen
ausgestattet und beherrscht
unter anderem auch den Im-
port und Export von 3D lges-
dateien von Freiformrohren,
die heute mit Hilfe von Fldchen
im CAD generiert werden, und
nicht auf einer traditionellen
Mittellinie basieren. Da man je-
doch der Biegemaschine keine



Fiachendaten tibermitteln
kann, miissen diese Freiformen
so ausgelesen werden, dass
aus den x-, y-, z-Daten der Da-
teien die Biegedaten generiert
werden kénnen.

Es beginnt also bei der Kons-
truktion, die Rohre aus Fidchen
konstruiert, die nicht auf einer
traditionellen Mittellinie basie-
ren. Diese theoretischen Frei-
formen miissen in die Software
eingelesen und in Biegedaten
konvertiert werden, um sie
iiberhaupt in eine Biegema-
schine eingeben zu konnen,
um dann ein freiformgebo-
genes Rohr zu produzieren.
Und da diese Rohre nichts
mehr mit der traditionellen
Rohrbiegerei zu tun haben, die
aus Geraden und Bégen be-
steht, ist eine neue Philosaphie
gefragt.

TEZET SETZT AUF DEN
LINIENLASER

Da Soll und Ist oftmals Welten
auseinander driften, miissen in
der Software nicht traditio-
nelle Punkte, sondern ganze
Bereiche zu einem wiederhol-
baren Korrekturschema geord-
net werden.

Erst wenn das freiformgebo-
“gene Rohr auch zuverlassig
wiederholbar nach nur zwei bis
drei Biegeversuchen passt, ist
der Kreislauf geschlossen. Weil
ein freiformgebogenes Rohr
keine nachvoliziehbaren fixen
Radien und Langen hat, kann

es auch nicht mehr in der tra-
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ditionellen Weise taktil oder
mit einer Infrarotsonde kon-
taktlos gemessen werden, son-
dern nur noch mit Laser.

Dazu setzt Tezet einen 3D-Li-
nienlaser ein, um auch kompli-
zierte Geomeirien etwa wvon
freiformgebogenen  Rohren,
Drahten oder zur Schiauchpro-
duktion vorgebogene Dorne
sicher vermessen zu konnen
oder aber auch zur Dorn-
Schlauchkontrolle in der Quali-
tatssicherung. Der Sensarkopf
mit dem Linienlaser verfligt

iber zwei umschaltbare Ar-
beitsbereiche (50 mm oder 110
mm) und kann bis zu 28.000
Datenpunkte pro Sekunde auf-
nehmen.

VON DER PUNKTWOLKE
ZUR ORDNUNG

Mit der Laserauswertung be-
ginnt dann die ndchste innova-
tiv-kreative Weiterentwicklung
der Schweizer.

Die viel zu vielen aufgenom-
menen Punkte — »Punktewol-

ken« — miissen aus ihrem Cha-
os in eine rohrgerechte Ord-
nung gebracht werden, die
aber keinesfalls starr sein darf,
sondern genauso flexibel und
variantenreich wie die ineinan-
der-auseinanderfliefenden
Bogen eines freiformgebo-
genen Rohres. Doch cbwohl
Chaos und Ordnung eher als
Extreme gelten, werden sie in
TeZetCAD mittels eines kom-
plexen Rechenalgorithmus zu
einem zufriedenstellenden Er-
gebnis gefigt.
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Feinfiihlig — Hoch belastbar!

Hydraulische und pneumatische Pressen von DUNKES

Unser Know-how zu threm Vorteil: =

o tiber 45jahrige Erfahrung im Pressen- und Anlagenbau in

hydraulischer oder pneumatischer Ausfihrung

o individuelle, aufgabenbezogene Entwicklungen
o Kundennahe und Kompetenz mit hoher Flexibilitat _

» tarmin- und kundengerechte Planungs- und Fertigungszeiten.

» qualifizierter Service und Anlagenbetreuung

Hydraulische Richtpressen und Innenhochdruckanlagen
Stanz- und Ziehpressen e Montagepresser = Radial- und Taumel-Nietmaschinen ===
und -Anlagen e Pulverpressen e Entgratpressen ‘s Raderauf- und Abziehpressen

und L6sungen

» Dappelstanderpressen fir Massiviimiormung © Werkzeugwechselregal-Dunkes

Check-Lift-Systeme ¢ Tuschier- und Try-Ouipressen = Produktionseinrichtungen

und Dienstieistunger Anlagen/Systeme mit automatischer Be- und Entladung

Umformtechnik, die be wegz‘-} sett aber 45 Jah_reﬁ

S. DUNKES GmbH = pMaschinenfabrik
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