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Rohrspezifische Software hilft, das Thema ,Dorn-Schlauch’ in den Griff zu bekommen

,HINBIEGEN’ IST VORBEI

Der Schweizer Rohrmess-Spezialist TeZet Technik AG mit dem unermidlichen Kreativ-Innovator Klaus Leistritz hat einen weiteren
Neuheiten-Coup gelandet. Nachdem TeZet als erster und bisher einziger Rohrmess-Software Hersteller freiform gebogene Rohre nicht
nur messen, sondern auch korrigieren kann und eine speziell fiir komplizierte Geometrieteile entwickelte Menufihrung fir Kontrollmes-
sungen entwickelte, bei der sich jeder Messvorgang jederzeit unterbrechen und anschliessend am gleichen Punkt ohne Datenverlust
oder riickwarts gehen’ fortsetzen lasst, folgt nun der nachste Streich: eine spezielle Messtechnologie fur die ,Schlauchkonstruktion’,
die den Kriterien ,Dornbiegen-Schlauch backen’, messen, korrigieren und dokumentieren fur die Qualitatssicherung entspricht.

Lasermesstechnik und spezielle
Software garantieren korrekte

rundlage der neuen Messtechnolo-
G gie ist die von TeZet entwickelte

Lasermesstechnik  freiformgebo-
gener Rohre, mit der sich die jeweils er-
forderlichen Anderungen durch einen
speziell entwickelten Rechenmodus er-
mitteln lassen, was ein weiteres, bisher in
der Schlauchindustrie ungeldstes Pro-
blem ldst.

Kurz zum Hintergrund: Die Kons-
truktionsabteilung entwickelt in einem
CAD System eine Schlauchkonstrukti-
on und leitet aus den erhaltenen Daten
eine Dornkonstruktion ab, deren gebo-
gene Form das Kernteil des bendtigten
Schlauches sein soll. Der iiber den gebo-
genen Dorn gezogene Schlauch wird nun
in einen Ofen gegeben, um durch einen

Dank Lasermesstechnik lassen sich frei-
form gebogene Rohre un_d ‘Schlduche

JBackvorgang’ die Form des Schlauches
zu hiirten. Nachdem das Material des
Schlauches aber nach dem ,Backvorgang’
immer noch — wenn auch nur geringfiigig
— flexibel ist, entspricht in den meisten
Fillen der entstandene Schlauch nicht
den vorgegebenen Daten. Dies konnte
TeZet mit seinem Lasermess-Programm
durch Vermessen der Schlduche auch do-
kumentieren.

Erschwerend kommen Probleme durch
den Dorn hinzu. Denn das Material kann
aus verschiedenen Chargen sein, der Bie-
geprozess ist nicht konform oder er ver-
andert sich durch den Hértungsvorgang,
der fiir den ,Backvorgang’ notwendig ist.
Wenn der Dorn nicht stimmt, kann spéter
der Schlauch auch nicht stimmen.

Bestimmte Mess-Untersuchungen er-
lauben es nun, den Unterschied zwischen
dem Dorn und dem Ergebnis Schlauch
zu ermitteln. Hierbei miissen sowohl die
Kriterien des metallischen Dorns als auch
die des Gummimaterials des Schlauches
in Betracht gezogen werden.

Aufgabe des Messsystems und der ent-
sprechenden Spezialsoftware ist es, die
Korrekturdaten des Dornes zu ermitteln,
um ein korrektes Schlauchergebnis zu ga-
rantieren. Bisher hat man sich geholfen,
in dem man den Schlauch wegen seiner
Flexibilitit schlussendlich immer manuell
hinbiegen oder -driicken konnte. Das be-
deutete aber nicht, dass die Schlauchgeo-
metrie - also die nach dem ,Backvorgang’
gemessenen Daten — stimmten. Mit die-
ser manuellen Korrektur’ liel} sich aber
in den letzten Jahren die Qualititssiche-
rung iberlisten. Doch damit ist es jetzt
vorbei.

Mit ihrer rohrspezifischen Software
TeZetCAD helfen die Schweizer der
Industrie, das schwierige Thema ,Dorn-
Schlauch’ konstruktiv in den Griff zu
bekommen und die fiir die Qualitétssi-
cherung notwendigen Daten mit dem La-
sermess-Prozess zu erhalten. Und damit
istTeZet nicht nur der erste, sondern auch
bisher der einzige Software Hersteller, der
die Losung fiir die Produktion und die
Qualititskontrolle (messen, vergleichen,
korrigieren, dokumentieren) anbieten

kann. (

www.tezet.com
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Schlauchabmessungen. schnell erfassen.

Mit der rohrspezifischen Software TeZetCAD lasst sich das schwierige Thema
,Dorn-Schlauch’ konstruktiv in den Griff bekommen, denn mit dem Messsys-
tems und der entsprechenden Spezialsoftware lassen sich die Korrekturdaten e

des Dornes ermitteln, um ein korrektes Schlauchergebnis zu garantieren. =~ Sswsmest L
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