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Schlauch gut,
alles gut

Clevere Software erleichtert die Schlauchproduktion

Gekrimmte Rohre sind lange Zeit der messtechnische Albtraum
“jeder qualitatsbewussten Fertigung gewesen. Insbesondere mittels
Dorn »gebackene« Kunststoffschlduche konnten maBlich nur in
-ungenigender Genauigkeit erfasst werden. Der Schweizer Rohrmess-
Spezialist TeZet Technik AG hat sich des Problems angenommen und
offeriert eine Software, die auch strengen QM-Anforderungen genigt.

- Der Schweizer Rohrmess-Spezialist TeZet
Technik AG mit dem unermiidlichen Krea-
tiv-Innovator Klaus Leistritz hat einen wei-
- teren Neuheiten-Coup gelandet. Nachdem
TeZet als erster und bisher einziger Rohr-
- mess-Software-Hersteller freiformgeboge-
ne Rohre nicht nur messen, sondern auch
korrigieren kann, eine speziell fir kompli-
- zierte Geometrieteile entwickelte Menii-
- fihrung fir Kontrollmessungen entwickel-
te, die es erlaubt, den Messvorgang jeder-
- zeit zu unterbrechen, sei es durch ein Tele-
fongesprach, die Kaffeepause oder eine
‘Besprechung, und anschlieBend am glei-
- chen Punkt ohne Datenverlust oder »riick-
- warts gehen« weiter zu arbeiten, folgt nun
die Antwort auf das grolle Fragezeichen
~der industriellen Produktion nach speziel-
ler Messtechnologie in der >Schlauchkons-
truktions, die den Kriterien >Dornbiegen-
' Schlauch backen<, messen, korrigieren,
- dokumentieren fiir die QS, entspricht.
Grundlage dazu ist die von TeZet ent-
wickelte Lasermesstechnik freiformgebo-
gener Rohre, die es erméglicht, die jeweils
erforderlichen Anderungen durch einen
eigens entwickelten Rechenmodus zu
“ermitteln und damit ein weiteres bisher
ungeldéstes Schlauchproblem geldst zu
haben.
Genauer gesagt, geht es um Folgendes:
Die Konstruktionsabteilung entwickelt in
einem CAD-System eine Schlauchkons-
truktion und leitet aus den erhaltenen
Daten eine Dornkonstruktion ab, deren
- gebogene Form das Kernteil des bendtig-
ten Schlauches sein soll. Der ber den
gebogenen Dorn gezogene Schlauch wird
nun in einen Ofen gegeben, der durch sei-
- nen »Backvorgang: die Form des Schlau-
ches harten soll. Nachdem das Material
- des Schlauches aber nach dem >Backvor-
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gang« immer noch, wenn auch geringfigig,
flexibel ist, entspricht in den meisten
Fallen der entstandene Schlauch nicht den
vorgegebenen Daten, was durch dessen
Vermessen mit dem TeZet Lasermess-
Programm dokumentiert werden kann. Die

Problematik entsteht aber schon vorher —

beim Dorn. Das Material kann aus
verschiedenen Chargen sein, der Biegepro-
zess ist nicht konform oder er verandert
sich durch den Hartungsvorgang, der fir
den >Backvorgang: notwendig ist. Wenn
der Dorn nicht stimmt, kann spéater der
Schlauch auch nicht stimmen.

Bestimmte Mess-Untersuchungen er-
lauben es, den Unterschied zwischen dem
Dorn und dem Ergebnis Schlauch zu
ermitteln. Hier missen sowohl die
Kriterien des metallischen Dorns als auch
die des Gummimaterials des Schlauches in
Betracht gezogen werden.

Aufgabe des Messsystems und der ent-
sprechenden Spezialsoftware ist es, die
Korrekturdaten des Dornes zu ermitteln,
um ein korrektes Schlauchergebnis zu
garantieren. Bisher hat man sich beholfen,
indem man den Schlauch wegen seiner
Flexibilitat schlussendlich immer manuell
hinbiegen oder -driicken konnte. Das
bedeutete aber nicht, dass die Schlauch-
geometrie, also die nach dem >Backvor-
gang« gemessenen Daten stimmten. Mit
dieser manuellen >Korrekturc hat man in
den letzten Jahren die QS (berlisten kon-
nen. Das ist heute nicht mehr maglich.

TeZet hat einen weiteren Marktvor-
sprung erarbeitet und hilft damit der
Industrie das schwierige Thema >Dorn-
Schlauche mit seiner rohrspezifischen
Software TeZetCAD konstruktiv in den
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UNUMWUNDENER KRUMMUNGSSPEZIALIST

Die TeZet Technik AG wurde 1976 von Klaus Leistritz, einem
Mitglied der weithin bekannten deutschen Schalldampferpro-
duzentenfamilie Leistritz, gegriindet. Der Schlauch-Experte
bekam sein Interesse fiir verwundene Rohre praktisch in die
Wiege gelegt. Schon sehr friih initiierte er die Entwicklung einer
Software zum grafischen Design gekrimmter Motorteile wie
Auspuffkrimmer und Ventilatorrohre im Motorraumbereich,

um kostspielige Prototypen zu vermeiden. Die Zahl 1968
markierte das Geburtsjahr des urspriinglich nur flr eine interne
Verwendung vorgesehenen Softwareprodukts »TeZet-tube¢, das
heute weltweit zur Rohrmessung eingesetzt wird.

Griff zu bekommen und die fur die QS
notwendigen Daten mit dem Lasermess-
Prozess zu erhalten.

Damit ist die TeZet Technik AG nicht
nur der erste, sondern auch bisher der ein-
zige Software-Hersteller, der die Ldsung
fiir die Produktion und die Qualitatskon-
trolle mit Messen, Vergleichen, Korrigieren
und Dokumentieren anbieten kann.

Eine Neuheit, (iber deren Notwendigkeit
noch gar nicht ausgiebig diskutiert wird,
kann man den flexiblen Schlauch doch
auch ohne genaue Daten passend hin-
biegen. ]
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