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Economic crisis demands innovation 
With "tides transition" the speed to find new solutions accelerates abruptly. For global players the press ure ofbeing 
successful remains rigid and permanent. A new word spreads: "downsizing". It enables big concerns to take 
advantage of those crises, to eliminate so called unnecessary "ballast ". On the other hand, it enables smaller 
companies to intuitively evaluate the right moment to introduce just those functions which have long been waited 
for as new user-demands. Before, the time was not ready for a market introduction. Big concerns just did not need 
it yet, because traditionally partitioned in too much se/f-contained production facilities make them less open for new 
technologies. But in such difficult times, smaller companies, open and flexible for new technologies, are happy to 
be able to profit from those previously developed strategies, which stand for ease of work and time saving and, 
consequently, offer cost reduction and optimisation ofprofit. 
TeZetCAD, the market leader in tube software, is one of those products which always senses the niches at the right 
time and can offer their customers a new feature just in time which transitioned from a sort of a daydream into a 
necessity. Surprisingly it spread so quickly among the specia/ists, that after a tim e nobody can remember that it did 
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not ex ist before. Not beca us e i t i s so easy to h an dIe, b ut 
because now anybody seems to be unable to work without 
this special module. For example, when the quality control 
gets in touch and would like to know if a bent tube is still 
round, or if il got a sort of an ovality by the treatment in the 
tube bender. 
One has to know that tubes are rarely correct when they 
leave the bender. A tube cylinder is not always straight and 
not always round. It may be that the straight has a minimal 
bend or that the bend got a certain ovality while being 
formed in the bender. There is also a possibility that after the 
deformation in the bender the radius is not conform to the 
predefined radius ofthe tooling.ln this case the lengths of ;~:~:;;::;~enT'"' ----~~-~~-~~-~~--~';!!!!!!!';;!!~~'ci~:es;':; : A~'p-~ ub:-e " 
the cylinders before and after the bend differ more or less, ... "7"7..,---------------------------' 

· h I' d d ' . . h h I' Befehl:hW IC can cause comp Icate Iscusslons Wlt t e qua Ity IlImII • ••••••••••••••••••IElI:E:lMZ!:!!I 
control which cannot accept abnormallengths. 
Th e tube bender people know that since they started bending tubes. It is apart of their "daily bread" - for them 
those above mentioned discussions were always difficult but not existentially dangerous. Today in a tim e where 
everybody tries to distinguish himself, it is different. Therefore it should be possible to prove if the tube has been 
deformed into ovality. The other way round, another argumentation is the necessity to prove if the circularity of the 
tube is continuously ensured. Basically both should come to the same result. But the method to measure tactile 
either the bend or the roundnesslcircularity is most different referring to its handling. The most important criteria 

for the result are the collected measuring points. If th e 
measuring points are collected at different points on the 
tube, the deviation will be foreseeable. If the deviation is 
within the allowed tolerance the basic principle of 
comparison fits tog eth er. 
Another chal/enge - the bent radius does not fit th e 
nominal value. Two criteria which often are /iked to be used 
as proof of the fitting accuracy of the delivered part ­
especially in tough business times. The same difficulty for 
instance is to show the fitting accuracy of centrepoints in 
flange holes in a graphical comparison, to assure that the 
screwing fits. 
TeZetCAD had iust implicitly integrated these three new 
functions . The visual display of the documentation of the 
bent radius is completely unspectaculal; because the 
deviation is shown in the bend but the deviation 
consequences crop up "only " in the lengths before and 

behind this bend. Whereas the measurement of a supposed ova/ity in abend looks playful, but the task teems with 
difficulties. For this feature th e user is guided pinpoint, to the before calculated measuring poin t. The program finds 
the points automatical/y which are in ovality - means where the tube has no more circularity - and leads the user with 
the measuring probe exactly to this points. 
As often, such features look at the first view insignificant, until the user finds out the necessity of it - mostly as soon 
as a customer's task cannot be done without il. And this is exactly the moment for big concerns to not be flexible 
enough. Market niches belong to specialists. Such a specialist in the tube market is TeZet with its specialised tube 
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software TeZetCAD, wh ich is continuously updated to the " 

Crisi economica richiede innovazione 
Co'n "maree di transizione" la velocita di trovare nuove 
soluzioni accelera bru scamente. Per i giocatori mondialila 
pressione di rimanere al successo rimane rigida e costante. 
Una nuova parola si diffonde: "ridimensionamento". Essa 
consente grandi interessi per approfittare di queste crisi, 
per eliminare le cosiddette inutili "zavorre". D'altro canto, 
consente alle imprese di piccole dimension i di valutare 
intuitivamente il momento idoneo per introdurre soltanto 
quelle funzioni che sono state a lungo attese com e nuove 
es igenze. Prima, iI tempo non era ancora pronto per una 
introduzione sul mercato . I grandi non ne hanno avuto 
ancora bisogno, perche tradizionalmente divisi in troppi 
rami di produzione li rendono meno aperti per le nuove 
tecnologie. Ma in questi tempi difficili, le aziende piu 
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pieeole, aperte e flessibili per le nuove 
teenologie, so no feliei di essere in grado ~~ j 

::.o.otra.+·JoO ,~'-1; ..... _ ...~Jdi trarre profitto da quelle strategie ,-­
. ... ll.>.'preeedentemente sviluppate ehe faeilitano il -,,-v-­

lavoro e dan no un risparmio di tempo e, di 
eonseguenza, I'offerta di riduzione dei eosti e 
'I'ottimizzazione dei profitti. 
TeZetCAO, illeader di mereato nei software per 
tubi, e uno di quei prodotti ehe si adatta alle ,--- 0..08 · 
nieehie al momente giusto ed e in grado di 
offrire ai propri clienti una nuova funzione 
appena questa si trasforma da un pensiero ad 

u na neeessita. Sorprendentemente si e diffuso r UOktiO;;'"feiJer-bea-rbe- j-te-o" ausgeschaltet. 

eosl rapidamente tra gli speeialisti, ehe dopo ____________________....;. 


Befehl: 
poeo tempo nessuno pu<'> ricordare ehe prima mm.EI••liilm::l••••••••••••••IEI~;;;!'IIII1I 
non esisteva. Non perehe eCOSI facile da gestire, 
ma perehe ora nessuno sembra essere in grado di lavorare senza queste modulo speeiale. Ad esempio, quando il 
controllo di qualita viene in eontatto e vuole sapere se un tubo eurvato eancora rotondo, 0 se ha ottenuto una sorta 
di ovalita dal trattamento nella eurvatubi. 
Si deve sapere ehe i tubi sono raramente eorretti quando lasciano le curvatubi. Un tubo cilindrico non sempre e 
diritto e non sempre e rotondo. Epossibile ehe la parte rettilinea abbia una minima piega, 0 ehe la curva abbia una 
eerta ovalizzazione pur essendo stata eseguita su una curvatubi . Vi e anche una possibilita ehe, dopo la 
deformazione in una curvatubi il raggio non e eonforme ai predefiniti raggi delle attrezzature. In queste caso le 
lunghezze dei eilindri prima e dopo la eurva si differenziano piu 0 meno, e possono eausare complieate diseussioni 
eon il eontrollo di qualita ehe non pu<'> aeeettare anomalie nelle lunghezze. 
I eurvatori di tubo 10 sanno dal momento ehe hanno iniziato la piegatura dei tubi. Si tratta di una parte delloro "pane 
quotidiano" - per loro sono state di seu ss ioni sempre difficili, ma non esistenzialmente perieolose. Oggi, in un 
momente in eui ognuno eerea di distinguere se stesso, e diverso. Pertanto deve essere possibile dimostrare se il 
tubo estato deformato. Un altro modo, un'altra argomentazione e la neeessita di dimostrare se la eircolarita dei tubo 
viene eostantemente assieurata. In sostanza i due sistemi dovrebbero arrivare allo stesso risultato. Ma il metodo di 
misura tattil'e per la eurva 0 la rotonditaleireolarita eambia molto a seeonda della sua manipolazione. I eriteri piu 
importanli per il risultato sono le raeeolte dei punti di misurazione. Se i punti di misurazione sono raeeolti in diversi 
punti dei tubo, la deviazione sara prevedibile. Se la deviazione eeonsentita all'interno della tolleranza il prineipio 
di base dei eonfronto va bene per entrambi. Un'altra sfida - il raggio piegato non si adatta al valore nominale. Oue 
eriteri, ehe spesso sono utilizzati eome prova della eorrettezza dei montaggio delle parti eonsegnate - soprattutto 
in questi tempi diffieili . La stessa difficolta, ad esempio, edi mostrare la eura dei montaggio preeiso dei buehi in un 
grafieo di confronto, per assieurare ehe le viti si inseriseano. TeZetCAO aveva appena integrato queste tre nuove 
funzioni. La visualizzazione della doeumentazione dei raggio eurvato e eompletamente spettaeolare, perehe la 
deviazione e mostrata in eurva, ma il eonseguente seostamento salta fuori "solo" nelle lunghezze prima e dopo 
questa eurva. Considerando ehe la misurazione di una presunta ovalita in eurva sembra faeile, ma il eompito pullula 
di difficolta. Per questa funzione, I'utente eguidato punto per punto. II programma trova automatieamente i punti 
ehe sono in ovalita - signifiea dove il tubo non ha piu eireolarita - e porta I'utente eon la sonda di misura esattamente 
in questo punto. Spesso, tali earatteristiehe a prima vista sembrano insignifieanti, fino a quando I'utente seopre la 
neeessita di esse - in gran parte non appena un cliente ha un eompito ehe non pu<'> esse re fatto senza di essa. E 
queste e esattamente il momente di grande preoeeupazione di non esse re abbastanza flessibili. Nieehie di mereato 
appartengono agli speeialisti. Tale speeialista nel mereato dei tubi eTeZet con il suo software per tubo speeializzato 
TeZetCAO, ehe eeontinuamente aggiornato eon le ultime teenologie. 


